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GENEREL INFORMATION 

Denne betjeningsvejledning indeholder de nødvendige oplysninger, der er nødvendige for at betjene, og 

vedligehold forsegleren. Det er i din interesse at gøre dit driftspersonale opmærksom på disse instruktioner, inden du 

bruger enheden. 

Pakkemaskinerne er svejse- og tætningsanordninger til svejsning af termoplastiske film, hvilket betyder dupleksfilm 

i henhold til varmesvejsnings- og varmeforseglingsmetoden. 

De særlige egenskaber er beskrevet mere detaljeret i ,,GENERELLE SPECIFIKATIONER ". side 3 

Dette forseglingsapparat er beregnet til industriel og erhvervsmæssig brug og bør kun bruges til det anbefalede 

formål. Bemærk, at denne enhed er et teknisk arbejdsredskab, som udelukkende er beregnet til brug på 

arbejdspladser. Udstyret  må kun  bruges af en faglært person. Maskinerne er kun beregnet til brug i tørre 

omgivelser  og  skal  beskyttes mod fugt. 

Af  hensyn  til den teknologiske udvikling forbeholder  vi os  ret til at ændre maskinen. 

Som alle andre tekniske enheder slides også vores enheder. For at garantere en fejlfri funktion skal  enhederne 

åbnes af en erfaren person mindst en gang om året og skal rengøres grundigt og sikkerheds kontrolleres. Maskinen 

må først åbnes, når strømstikket er trukket ud. Overhold venligst disse instruktioner meget omhyggeligt. 

Hvis maskinen anvendes af en person, der ikke er i stand til at læse betjeningsvejledningen, er operatøren forpligtet 

til at gennemgå uddannelse, eller klassificeringsinstruktionerne. Disse skal oversættes til det krævede sprog.  Skulle  

kunden gøre brug af garantien, forbeholder vi os ret til at foretage tekniske ændringer af hensyn til den tekniske 

udvikling. Med hensyn til reservedele og sliddele må der kun anvendes dele, der anbefales og godkendes af 

producenten. 

 KVALITETSTEST 

Hver maskine er underlagt konstant kvalitetstest af de enkelte dele og af den færdige samlede enhed.  Vi kræver 

også denne kvalitetstest fra vores leverandører. Vi kan dog  ikke  garantere  en omhyggelig udførelse af deres test. 

Alle maskiner er bygget i overensstemmelse med de relevante regler. Hver elektrisk enhed styres i henhold til VDE-

reglerne. 
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LEVERING OG TRANSPORT 

Hver maskine leveres i sin originale emballage.  Kontroller indholdet omhyggeligt. 

Før du bortskaffer emballagematerialet, skal du sætte maskinen i drift, sikre dig at der ikke efterlades dele i 

emballagen. 

Foranstaltninger, der skal træffes, når der opstår skader under transporten (selv når emballagen er ubeskadiget): 

Skader, der er opstået under transport, og som ikke opdages under normale omstændigheder, eller som 

rapporteres for sent, kan ikke erstattes. 

Kontroller derfor forsendelsen med det samme! 

Skulle sendingen blive beskadiget på ydersiden, skal der klages ved accept og skaden rapporteres (kopi til 

leverandør).  Hvis der opdages skader efter udpakning, skal der straks sendes en redegørelse for fakta eller 

forhandlingsbrev til transportørerne. I dette tilfælde skal emballagen opbevares. 

 Følgende frister for anmeldelse af skade bør overholdes for at sikre et krav mod transportøren: 

Jernbane inden for 7 dage 

Leverandør agent 

Mail 

inden for 4 dage 

inden for 24 timer 

 I tilfælde af skade er en bekræftelse fra transportøren på type og årsag til skaden nødvendig. Alle andre skader, for 

hvilke en af de ovennævnte hændelser ikke kan bevises, kan henføres til modtageren eller strider mod  

transportforsikringen, hvis en sådan var taget. 

INSTALLATION 

Enheden kan installeres i et hvert normalt arbejdsrum. Vær forsigtig og hold maskinerne væk fra støv, damp og 

vand sprøjt. Dette kan medføre, at maskinen ikke fungerer korrekt. Maskinen må ikke samles og anvendes i 

eksplosionsfarlige områder. 

ELEKTRISK TILSLUTNING 

BEMÆRK! 

Maskinen må kun tilsluttes, når du er sikker på overensstemmelsen mellem net spændingen og spændingstallene på 

maskintypepladen.  Kun den slukkede maskine kan tilsluttes forsyningsnettet. (ON/OFF knap)  

BEMÆRK! 

 I tilfælde  af reparation på maskinen  eller på strømforsyningsenheden  skal du først og fremmest trække 

strømstikket ud. Brug kun netstik der er korrekt jordforbundet. 
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GENERELLE SPECIFIKATIONER 

Impulsforsegleren anvendes, på grund af den større svejsebredde, især til tætning af steriliseringsposer.    

Bemærk, at denne maskine er et teknisk arbejdsredskab, der udelukkende er beregnet til brug på arbejdspladsen. 

Maskinen er ikke egnet til pakning af fødevarer og farligt materiale. Disse må kun anvendes efter forudgående 

godkendelse fra fabrikanten. 

Forseglbare materialer 

Poser og ruller i overensstemmelse med EN 868-5 og DIN EN ISO 11607-1 

Papirposer i overensstemmelse med EN 868-4 

Ikke-forseglsbare materialer 

Folie med fold 

Uncoated HDPE (Tyvek™) 

Aluminium Laminatfolie  

Reproducerbarhed 

HD 270/470-enhederne er indstillet til et konstant kontakttryk af designmæssige årsager. Temperaturindstillingen 

defineres under impulsforseglingsprocessen ved hjælp af tætningstidsindstillingen. Den korrekte 

tætningstemperatur skal identificeres ved hjælp af testforseglinger. Enhederne har en automatisk 

tætningstidskontrol, som garanterer et ensartet tætningsresultat. 

GENERELLE  SIKKERHEDSINSTRUKTIONER 

Anordningen må ikke installeres eller betjenes af personer under 18 år. 

Anordningen må ikke  betjenes uden opsyn. 

Sluk på enheden, og tag net ledningen ud, når den ikke er i brug. 

Enheden bør kun rengøres med en tør eller let fugtig klud. 

Advarsel!  Rengør aldrig enheden så denne bliver våd! 

OPLYSNINGER OM STØJINTENSITET 

 Enheden fungerer meget lydløst. 
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Idriftsættelse 
1. Sæt netstikket i stikkontakten 

2. Start med indstillingen 0.0 
 

3. Indstil ”svejsetid” ved hjælp af piletaster.  
 

OBS! 
 

Indstilling af svejsetiden må kun ske trinvist, med udgangspunkt i indstillingen ”0.0”, hvorefter 
den tilsvarende indstilling kan bibeholdes, når den rette svejsesømkvalitet er opnået. Ved 
konstant svejsning kan indstillingen sættes ned. 

 

Undgå at svejse uden folie 
 

4. Placér folien mellem svejsekæberne og luk svejsekæberne manuelt, ved hjælp af håndtaget. 
 

OBS! 
 

Undgå at placere genstande mellem svejsekæberne, da disse trykker eller ødelægger 
varmebåndet, således at svejsesømmens tæthed, som følge deraf, ikke længere er korrekt på 
dette sted. 

 

Når min. trykket er opnået, standser svejsningen automatisk efter den indstillede tid. Under 
svejsetiden lyser den grønne/røde kontrollampe. 

 

5. Det komplette svejseforløb er afsluttet, når lampen slukkes. 
6. Åben svejsekæberne ved hjælp af håndtaget. 
7. Hvis svejsekæberne bliver varme, mens apparatet er i drift, skal svejsetiden reduceres lidt, ved 

at stille på piletasterne til venstre. 
8. Når svejsemaskinen ikke benyttes, skal netstikket trækkes ud af stikkontakten. 
 

 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Emballage afskære 

 

Ved manuelt at benytte afskære, skæres det overflødige emballage fra bag ved forseglingen. Afskære kan benyttes i begge 
retninger.  
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Slukning af lyd  

1. Sluk for enheden  

2. Luk forseglingskæberne 

3. Tænd for enheden, og åbn og luk forseglingskæberne 3 gange inden for 7 

sekunder.  

Bagefter giver enheden en kort tone. 

 

 

  Tænd for lyd 

1. Sluk for enheden  

2. Luk forseglingskæberne 

3. Tænd for enheden, og åbn og luk forseglingskæberne 3 gange inden for 7 

sekunder.  

Bagefter giver enheden en lang tone 

 

ANBEFALINGER TIL TEST AF  KVALITETSEGENSKABERNE 

 For at teste og dokumentere forseglingsresultatet kontinuerligt, anbefales følgende: 

 

 
Prøvning af tætningssømmens kvalitetsegenskaber i overensstemmelse med DIN EN ISO 11607 del 2, 

afsnit 5.3.2 b  

-Intakt forsegling for en specificeret forseglingsbredde   

-Ingen kanaler eller åbne forseglinger 

-Ingen punkteringer eller huller 

-Ingen materiel delaminering eller adskillelse 

Dette kan udføres ideelt med en tætningsindikator  (hawotest SEAL CHECK DENT).   Desuden  kan indikatoren  

bruges  til at dokumentere reproducerbarheden. To forseglinger skal udføres uden indikator umiddelbart før 

testen. 

 

Årlig forseglingstest i overensstemmelse med EN 868-5 

Dette kan  gøres ved hjælp af en træktest.  Det er vigtigt, at trækprøvningen udføres af fabrikanten eller en 

autoriseret specialforhandler og dokumenteres i overensstemmelse hermed. 
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UDSKIFTNING AF SLIDDELE 

Udskiftning af varmebånd og andre sliddele 

   For at holde din enhed fejlfri og for at undgå unødvendige skader anbefaler vi udelukkende brug af originale 

dele. 

1. I tilfælde af service på maskinen skal du trække netkablet ud!

2. Fjern fastgørelsesskruer af nedre svejsekæbe.

3. Fjern begge tilslutningskabler ved den nederste svejsekæbe.

4. Skru fastspændingen af til PTFE-bånd/teflon bånd.

5. Træk det selvklæbende PTFE-bånd/teflonbånd af.

6. Udskift om nødvendigt varmebåndet.

7. Stræk det nye PTFE-bånd/teflonbånd på, uden folder.

8. Genmonter fastspændingen

9. Fastgør begge tilslutningskabler ved den nederste svejsekæbe.

10. Genmonter svejsekæben i omvendt rækkefølge.  Vær opmærksom på at denne skal være parallelt med øvre
svejsekæbe

 Vær  særlig opmærksom på  følgende: 

a) Varmeledningerne   skal spændes godt ved hjælp af spændingsskruerne

b) De nuværende bærende dele skal være godt forbundet.

c) Begge ender af   varmebåndet skal være dobbelte.

d) Varmeledningen  må ikke  beskadiges.

e) Alle isoleringsdele skal være intakte

 Udskiftning af kniv: 

1. Løsn fastgørelsesskruerne til skæreanordningen, og tag skæreanordningen af.

2. Nu er kniven tilgængelig og kan erstattes. Benyt en umbraco nøgle

3. Genmonter skæreanordning i omvendt rækkefølge.

Service og reservedele kan bestilles hos: 

L. Thalund Instrument

39671440 eller  thalund@l-thalund.dk 

mailto:thalund@l-thalund.dk
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ANBEFALINGER OG TIPS 

 Brug aldrig  maskinen  uden svejsefilm.  juster   svejseintensiteten ifølge    svejsematerialet, gradvist fra 0.0 I 

tilfælde af en for høj justering kan PTFE-båndet/teflon båndet blive beskadiget. Som udgangspunkt er alle 

justeringer mellem 1,0 og 2,0 tilstrækkelige.  Træk    i sømmen efter svejsetiden for at kontrollere dens styrke. 

Brændt forsegling Reducere svejsetiden.  Forøg køletiden, hold svejsekæben lukket længere 

Forseglingen går op Forøg svejsetiden.  Filmen  skal være fri  for folder under  svejsning 

VEDLIGEHOLDELSE 

Som alle andre tekniske enheder slides også vores enheder. For at garantere en fejlfri funktion skal enhederne 

åbnes af en erfaren person mindst en gang om året og skal rengøres grundigt og kontrolleres.   

I tilfælde af reservedeles ordre bedes du angive følgende data: 

1. Maskintype på  maskintypeplade

2. Maskinnummer på  maskintypeplade

3. Byggeår på maskintypeplade

4. Reservedelsnummer i henhold til medfølgende reservedelsliste i original manual.

Tekniske ændringer kan ske uden forudgående varsel! 













 

 

   

 

 

  

 
 

  

  

 

  

  

   

 






